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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 02 

 

ВЫПОЛНЕНИЕ ЧАСТИЧНО МЕХАНИЗИРОВАННОЙ СВАРКИ (НАПЛАВКИ) 

ПЛАВЛЕНИЕМ. 

 

1.1. Программа профессионального модуля (далее - программа) – является частью основной 

профессиональной образовательной программы по специальности СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) в части освоения основного вида профессиональной 

деятельности (ВПД): ВЫПОЛНЕНИЕ ЧАСТИЧНО МЕХАНИЗИРОВАННОЙ СВАРКИ 

(НАПЛАВКИ) ПЛАВЛЕНИЕМ. и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

 

ПК 3.1. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением   

ПК 3.2. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке 

ПК 3.3. Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва 

 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения 

профессионального модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими 

профессиональными компетенциями студент в ходе освоения профессионального модуля должен: 

В результате изучения профессионального модуля студент должен: 

иметь практический опыт: 

- Выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей 

и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва  

- Проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей  

- Проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей  

- Проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей  

- Подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки 

(наплавки) различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей  

- Настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для 

выполнения сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей  

- Проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов  

- Проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов  

- Проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов  

- Подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки 

(наплавки) различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов  

- Настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для 

выполнения сварки различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов  

- Проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной наплавки плавлением  

- Проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной 

наплавки плавлением  

- Проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной наплавки 

плавлением  

- Подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной наплавки  

- Настройки оборудования для частично механизированной наплавки плавлением для 

выполнения сварки  



         уметь: 

- Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва  

- Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей  

- Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей  

- Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов  

- Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов  

- Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной 

наплавки плавлением  

- Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной наплавки плавлением 

знать: 

- Основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением  

- Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей  

- Методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и 

электронных цепей  

- Технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки 

различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях 

сварного шва  

- Назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации 

и область применения  

- Сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением  

- Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов  

- Технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки 

различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва  

- Назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации 

и область применения  

- Наплавочные материалы для частично механизированной наплавки плавлением  

- Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной 

наплавки плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов  

- Технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки 

различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва 

- Назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации 

и область применения 

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

всего 132 –часов, в том числе: 

объём ОП учебной нагрузки обучающегося –60 часов, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –54 часа; 

самостоятельной работы обучающегося –6 часов; 

            учебной практики –36 часов; 

            производственная практика – 36 часов. 

 

 

 

 



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение студентами видом 

профессиональной деятельности: ВЫПОЛНЕНИЕ ЧАСТИЧНО МЕХАНИЗИРОВАННОЙ 

СВАРКИ (НАПЛАВКИ) ПЛАВЛЕНИЕМ, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением.  

ПК 3.2. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической документации по 

сварке. 

ПК 3.3. Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых 

деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва. 

ОК. 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 

к различным контекстам 

ОК. 2. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, 

и информационные технологии для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

ОК. 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

ОК. 4. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК. 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК. 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в 

том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК. 7. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК. 8. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья 

в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК. 9. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 

 

 

 

 

 



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Тематический план профессионального модуля  

Код 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля* 

Всего 

часов 
 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

Пра

кти

ка  

Обязательная аудиторная 

учебная нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося 

Учебная, 
часов 

Произв

одствен

ная 

(по 

профил

ю 

специал

ьности), 

часов 

 

Всего, 
часов 

в т.ч. 

лабораторны

е работы и 

практические 

занятия, 
часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 
часов 

Всего, 
часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 
часов 

  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 3.1.; 3.2.; 3.3. МДК 03.01  60 54 32  6    

УК Учебная практика 36  36  

Производственная практика 36   36 

Всего: 132 54 32  6  36 36 

 

 

  

                                                           
 



3.2. СОДЕРЖАНИЕ ОБУЧЕНИЯ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ  

 
Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 
Объем 

часов 

Коды 

компетенций и 

личностных 

результатов, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

МДК 03.01 ТЕХНИКА И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЕ ЧАСТИЧНО МЕХАНИЗИРОВАННОЙ СВАРКИ (НАПЛАВКИ) ПЛАВЛЕНИЕМ 54  

Тема 1.1   Оборудование 

сварочного поста для 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением  в  

защитном газе 

Содержание 10  

1 Типовое оборудование сварочного поста для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в 

защитном газе. Сварочные полуавтоматы, применяемые для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением в защитном газе: классификация, устройство и основные узлы, электрические схемы, технические 

характеристики. 

2 ОК01-09 

ПК 3.1 

ПК3.2 

ПК 3.3 

 2 Вспомогательное оборудование и аппаратура для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в 

защитном газе 

2 

Практические занятия  6 

Практические занятия №1. Ознакомление с устройством и принципом работы сварочного полуавтомата 2 

Практические занятия №2 Оборудование сварочного поста 2 

Практическое занятие №3. Основные и сварочные материалы 2 

Тема 1.2 Технология 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением в защитном 

газе 

Содержание 28 ОК01-09 

ПК 3.1 

ПК3.2 

ПК 3.3 

1 Сварочные материалы для частично механизированной сварки 2 

2 Параметры режима частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 2 

3 Особенности техники и технологии частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 

различных конструкций из углеродистой, конструкционной и легированной стали во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

2 

4 Особенности техники и технологии частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 

различных конструкций из цветных металлов и их сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

2 

5 Дефекты сварных швов конструкций из углеродистой, конструкционной и легированной стали, цветных металлов и 

их сплавов, выполненных частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе,  способы их 

предупреждения и устранения 

2 

6 Меры безопасности при проведении частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе. 2 

Практическое занятие  16 

Практическое занятие №4 Исследование требований к качеству сварных соединений и швов. 2 

Практическое занятие №5 Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в нижнем 

положении стыковых швов   

2 

Практическое занятие №6 Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в нижнем 

положении угловых швов 

2 

Практическое занятие №7 Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в 2 



вертикальном положении стыковых швов 

Практическое занятие №8 Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в 

вертикальном положении угловых швов 

2 

Практическое занятие №9 Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в 

горизонтальном положении стыковых швов 

2 

Практическое занятие №10Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в 

горизонтальном положении угловых швов 

2 

Практическое занятие №11 Отработка навыков техники, частично механизированной в защитном газе трубных стыков 

(кольцевых швов) 

2 

Тема 1.3 Технология 

частично 

механизированной 
наплавки в защитном 

газе углеродистых и 

легированных сталей, 

цветных металлов и их 

сплавов 

Содержание 8 ОК01-09 

ПК 3.1 

ПК3.2 

ПК 3.3 

1 Общие сведения о наплавке: назначение; сущность наплавки; способы и их характеристика 2 

2 Материалы для наплавки: низкоуглеродистые и легированные проволоки и ленты; порошковые проволоки и ленты; 

флюсы; твёрдые сплавы.  

2 

3 Техника наплавки различных поверхностей: тел вращения и плоских поверхностей 2 

Практическое занятие 2 

Практическое занятие№12 Изучение особенностей дуговой наплавки частично механизированным способом в защитном 

газе 

2 

Самостоятельная работа: подготовка к экзамену 6  

КОНСУЛЬТАЦИЯ 2  

ЭКЗАМЕН 6  

ВСЕГО 60  

 

 

 

 

 

 



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов: 

теоретических основ сварки и резки металлов. Мастерских: сварочная, газосварочная, лабораторий: 

электротехники и автоматизации производства; оборудование автоматической и полуавтоматической 

сварки; техники и технологии резки металлов. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: доска, компьютер, проектор, экран. 

Технические средства обучения: Тематические поурочные папки, технологические карты, 

перечни ремонтных работ, плакаты принципиальных и кинематических схем оборудования, 

технические паспорта оборудования, макеты узлов, контрольно – измерительные средства и тестовые 

задания.  

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:  

 Рабочее место мастера: доска, пульт управления с блокировкой, контрольно-измерительные 

приборы, узлы и элементы оборудования; демонстрационный стол. 

 Технические средства обучения: источники питания сварочной дуги, полуавтоматы, 

инверторные источники питания, плазменный резак, оборудование поста газовой сварки и резки, 

баллоны с газами, горелки, резаки, резиновые рукава, верстаки слесарные, рабочие столы, сварочные 

материалы для проверки режима работы оборудования, демонстрационный стол, стол контроля, 

образцы сварных соединений, выполненных различными способами сварки. 

3. Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: стенды, соответствующие 

тематике; контрольно – измерительные приборы; макеты узлов оборудования поврежденных деталей 

изношенных частей, слесарный инструмент, сверлильный, и шлифовальный станки. 

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную 

практику, которую рекомендуется проводить концентрированно на рабочих местах 

машиностроительных предприятий. 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: костюмы, брезентовые рукавицы, 

щитки или маски, защитные очки, молотки, электроды разных марок и диаметров; металл для 

отработки упражнений разных толщин; источники питания, сварочная проволока.  

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

1.Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе : учебник / Р. А. Латыпов, А. А. Черепахин, Г. Р. Латыпова [и др.] ; под ред. Р. А. 

Латыпова. — Москва : КноРус, 2024. — 197 с. — ISBN 978-5-406-12533-5. — URL: 

https://book.ru/book/951669 (дата обращения: 26.03.2024). — Текст : электронный. 2. Зорин, Н. Е. 

Материаловедение сварки. Сварка плавлением / Н. Е. Зорин, Е.  

2.Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном 

газе : учебник / Р. А. Латыпов, А. А. Черепахин, Г. Р. Латыпова [и др.] ; под ред. Р. А. Латыпова. — 

Москва : КноРус, 2023. — 222 с. — ISBN 978-5-406-10250-3. — URL: https://book.ru/book/944924 (дата 

обращения: 26.03.2024). — Текст : электронный. 

3.Овчинников, В. В., Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в защитном 

газе : учебник / В. В. Овчинников. — Москва : КноРус, 2023. — 195 с. — ISBN 978-5-406-10652-5. — 

URL: https://book.ru/book/945920 (дата обращения: 26.03.2024). — Текст : электронный.  

Перечень дополнительной литературы: 

1. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование:  

учеб, для студ. учреждений сред. проф. образования/Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2018 -256 с.  

2. Лупачев В.Г.  Общая технология сварочного производства: учебное пособие /Лупачев В.Г.-2-

е изд.-М.: ФОРУМ: ИНФРА-М. 2016. - 288 с.   

3. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: учеб, для студ.  

учреждений сред. проф. образования/В.В.Овчинников.- 2-е изд., стер.- М.:  

Издательский центр «Академия»,2018  -240 с.  

4. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных   соединений: 

учебник для студ. учреждений средн. проф. Образования. - М: ИЦ «Академия», 2016. - 224с.   

5.Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: Практикум:  



учеб, пособие для студ. учреждений средн. проф. образования. -М.: «Академия», 2016. - 96 с.  

6. Овчинников, В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений, 

практикум, учебное пособие для студ. учреждений средн. проф.  

образования. - М, ИЦ «Академия», 2016. - 112с.  

Интернет ресурсы: 

 1.Нормативные документы по сварке и резке металлов. Форма доступа www.svarka- reska.ru 

 

4.3.Общие требования к организации образовательного процесса 
Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального 

модуля «Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами» 

является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках 

профессионального модуля, а также инструктаж по безопасности выполнения работ. 

Для освоения данного профессионального модуля в полном объеме должны быть изучены 

следующие дисциплины: МДК 03.01 Техника и технология выполнение частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением, а также вариативный курс «Основы теории сварки и резки металлов» 

и предметы общепрофессионального цикла. 

Освоение данного модуля ведется на протяжении всего периода обучения. 

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, 

обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего 

профессионального или высшего профессионального образования, соответствующее профилю 

преподаваемой дисциплины (модуля).  

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой 

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели 

междисциплинарных курсов, а также обще профессиональных дисциплин: «Основы электротехники»; 

«Основы инженерной графики»; «Материаловедения»; «Безопасность жизнедеятельности», «Допуски 

и технические измерения». 

Мастера: Мастера производственного обучения должны иметь на 1–2 разряда по профессии 

рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт 

деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для 

преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели 

и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях 

не реже 1 раза в 3 года. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

(ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

 



Результаты 

(освоенные профессиональные 

компетенции) 
Основные показатели оценки результата 

Формы и методы контроля и 

оценки 

ПК 3.1 Выполнять частично 
механизированную сварку плавлением 

различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного 

шва. 
 
 

- знание оборудования поста для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением во всех пространственных положениях 

сварного шва. 

- обоснованный выбор оборудования, сварочных материалов для  
механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва.  

- соблюдение технологической последовательности выполнения 
механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. - соблюдение правил ТБ при выполнении 
сварочных работ 

- оценка в рамках текущего 
контроля: результатов работы на 

практических занятиях; 
Результатов  
выполнения индивидуальных 

домашних заданий; результатов 

тестирования. Оценка освоения 

профессиональных компетенций 

в рамках текущего контроля в 

ходе проведения учебной и 

производственной  

практики;  

ПК 3.2 Выполнять частично 

механизированную сварку плавлением 
различных деталей и конструкций из 

цветных металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного 
шва. 

- знание оборудования поста для подогрева металла различных деталей. 

- обоснованный выбор оборудования, сварочных материалов для 

подогрева металла различных деталей.  

- соблюдение технологической последовательности выполнения 

подогрева металла различных деталей.  
- соблюдение правил ТБ при выполнении подогрева металла различных 

деталей. 

Оценка в рамках текущего 
контроля: результатов работы на 
практических занятиях; 
Результатов  
выполнения индивидуальных 

домашних заданий; результатов 
тестирования. Оценка освоения 

профессиональных компетенций в 

рамках текущего контроля в ходе 

проведения учебной и 

производственной практики. 

ПК 3.3 Выполнять 

частично механизированную наплавку 

различных деталей. 
 

- знание оборудования поста для различных видов сварки;  

- правильность и обоснованность выбора способов сборки и подготовки 

элементов конструкции под сварку;  

- правильность выбора оборудования и инструментов;  

- соблюдение технологической последовательности сборки и подготовки 

элементов конструкции под сварку;  

- правильность проверки оснащенности, работоспособности, 

исправности и осуществления настройки оборудования;  

- выбор оборудования поста для различных способов сварки;  

обоснованность выбора 

 - оценка в рамках текущего 
контроля: результатов работы на 
практических занятиях; 
результатов  
выполнения индивидуальных 

домашних заданий; результатов 

тестирования. Оценка освоения 

профессиональных компетенций 

в рамках текущего контроля в 

ходе проведения учебной и 

производственной  

практики; 

  

   Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у 

студентов не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих 

компетенций и обеспечивающих их умений.  
Результаты 

(освоенные общие компетенции) 
Основные показатели оценки результата  

Формы и методы 

контроля и оценки   

ОК 01. Выбрать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

Представление актуального  

профессионального и социального контекста, в 

котором приходится работать и жить. Определение 

алгоритма выполнения работ в профессиональной и 

смежных областях. Объяснение сущности и/или 

значимости социальной значимости будущей 

профессии. Анализ задачи профессии и выделение 

её составных частей.  

 Собеседование  

Практические работы  

 

ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

Представление содержания актуальной нормативно-

правовой документации Определение возможных 

траекторий профессиональной деятельности  

Проведение планирования профессиональной 

деятельность  

 Собеседование  

Практические работы  

 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях. 

Распознавание рабочей проблемной ситуации в 

различных контекстах.  

Определение основных источников информации и 

ресурсов для решения задач и проблем в 

профессиональном контексте. Установление 

способов текущего и итогового контроля 

профессиональной деятельности. Определение 

методов оценки и коррекции собственной 

профессиональной деятельности. Создание 

структуры плана решения задач по коррекции 

собственной деятельности. Представление порядка 

оценки результатов решения задач собственной 

профессиональной деятельности.  

Оценивание результата своих действий  

(самостоятельно или с помощью наставника).  

 Собеседование  

Практические работы  

  



ОК 04. Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде. 

Анализ планирования процесса поиска.  

Формулирование задач поиска информации. 

Установление приемов структурирования 

информации.  

Определение номенклатуры информационных 

источников, применяемых в профессиональной 

деятельности. Определение необходимых 

источников информации.  

Систематизирование получаемой информации.  

Выявление наиболее значимой в перечне 

информации.  

Составление формы результатов поиска 

информации.  

Оценивание практической значимости результатов 

поиска.  

Собеседование  

Практические работы  

 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста. 

Определение современных средств и устройства 

информатизации.  

Установление порядка их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности.  

Выбор средств информационных технологий для 

решения профессиональных задач. Определение 

современного программного обеспечения.  

Применение средств информатизации и 

информационных технологий для реализации 

профессиональной деятельности.  

Собеседование  

Практические работы  

  

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного 

поведения. 

Описывание психологии коллектива. 

Определение индивидуальных свойства 

личности.  

Представление основ проектной деятельности.  

Установление связи в деловом общении с коллегами, 

руководством, клиентами.   Участие в работе 

коллектива и команды для эффективного решения 

деловых задач. Проведение планирования 

профессиональной деятельности.  

Собеседование  

Практические работы  

 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, 

принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

Соблюдение норм поведения во время учебных 

занятий и прохождения учебной и 

производственной практик  

  

Собеседование  

Практические работы  

  

ОК 08. Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической 

подготовленности. 

Умение выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи.  

Умение определять источники финансирования.  

Собеседование  

Практические работы  

  

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках. 

Демонстрация умений понимать тексты на базовые 

и профессиональные темы; составлять 

документацию, относящуюся к процессам 

профессиональной деятельности на 

государственном и иностранном языках 

Оценка соблюдения 

правил оформления 

документов и 

построения устных 

сообщений на 

государственном 

языке Российской 

Федерации и 

иностранных языках 

 


